ONTAKT

Bitte faxen an: +49 (0) 61 06 - 1 81 92

Firma:

Anrede:

Vorname:

Name:

Strasse:

PLZ, Ort:

email:

Telefon:

Fax:

Wir bitten um:
telefonischen Kontakt I:l

Unterlagenversand I:l

Angebot I:l

Online Kontaktformular unter:
http://www.esters.de/contact/
BiogasFlyer2013.shtml

EUGEN -
ASMESSUNG IM EINSATZ AM FERMENTER

Eine typische Anlage mit 500 kW (elektrisch) benétigt taglich
ca. 22 — 25 Tonnen Maissilage (ca. € 45,00/Tonne). Durch
eine Esters Mengenmessung und Gasanalyse am Fermenter
wissen Sie zu jeder Zeit genau, wie viel Biogas Sie wirklich
produzieren. Aufgrund der erzeugten Gasmenge kdnnen
Sie die Futterung des Fermenter gezielt anpassen und so
mehrere tausend Euro im Jahr einsparen.

ERSTROMEN -
ASMESSUNG IM EINSATZ AM BHKW

Das BHKW ist mit dem Fermenter das Herzstlck Ihrer
Biogasanlage. Hier entscheidet sich, ob und wie viel Gewinn
Sie erzielen. Mit dem Esters GD 300 und dem BHKW Gas
Monitor GDR 1404 haben Sie alle relevanten Parameter im
Blick. Insbesondere kdnnen Sie jederzeit den elektrischen
Wirkungsgrad ablesen und auf dieser Basis die Effektivitat
des BHKWs Uberpriifen.

NSPEISEN -
ASMESSUNG IM EINSATZ ZUR ABRECHNUNG

In vielen Fallen erfolgt die Einspeisung zur Verstromung
oder Aufbereitung des Rohbiogases zur Einspeisung in
das Erdgasnetz nicht durch den Erzeuger direkt sondern
durch Dritte. Mit Hilfe des Gasdurchflussmessers GD 300
und der Esters Goliath Gasanalyse in Verbindung mit
dem Feuerungswarmeleistungsrechner GDR 1408 wird
zusatzlich zur Gasmengenmessung die chemisch gebundene
Primarenergie im Rohbiogas ermittelt (kWh). Durch die
ermittelte Feuerungswarmeleistung erhalt man eine exaktere
Abrechnungsgrundlage im Gegensatz zur alleinigen
Abrechnung nach Nm?,
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ESTERS BIOGAS DURCHFLUSSMESSUNG
FUR ALLE PROZESSE

E/TER/S

EEEMTRONINM

Esters Elektronik GmbH
Otto-Hahn-Str. 2
D-63110 Rodgau

Tel.. +49 (0) 61 06 - 30 40 oder 30 49
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E-Mail: vertrieb@esters.de

web: www.esters.de
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TIMIERTE PRODUKTIONSPROZESSE SETZEN
AZISE MESSTECHNIK VORAUS

Durch prazise Messtechnik werden Produktionsprozesse
effizienter. Stadndiger Rationalisierungsdruck erzwingt
die laufende Optimierung von Produktions- und
Instandhaltungsprozessen. Aussagekraftige Messungen
liefern hierflr die Entscheidungsgrundlagen.

Autohersteller optimieren Ihre Produkte durch hundert-
tausende von Testkilometern und Monate auf dem
Prifstand. Ihre Biogasanlage ist kein GroBserienprodukt,
kann aber trotzdem erheblich optimiert werden - mit
Hilfe préziser und gezielt eingesetzter Messtechnik. Jede
EffizienzeinbuBe kostet Ihr Geld - taglich!

?

[ J
Wie viel Gas produziert mein Fermenter?

7 Wie sieht die Abrechnung nach Nm?* und
e Feuerungswarmeleistung aus?

Wie hoch ist die Gasproduktion der gesamten
Anlage (§ 35 BauGB Abs. 1 Nr. 6)?

Stimmt der Gasertrag im Verhéltnis zur Fltterung? 7
[ ]

Mit welchem Wirkungsgrad arbeitet mein BHKW?
Ist dieser Wirkungsgrad optimal? 7

Diese Fragen kdénnen wir Ihnen beantworten!

Die Esters Elektronik GmbH, gegriindet 1974, beschaftigt sich
seit Uber 15 Jahren erfolgreich im Bereich der Messtechnik
auf Biogasanlagen und kann Ilhnen auf Ihre Bedirfnisse
passende Losungen bieten.

TERS GD 300 - GASDURCHFLUSSMESSER

Der Gasdurchflussmesser GD 300 ist durch Material,
Konstruktion und Messverfahren fiir die Mengenbestimm-
ung von Rohbiogas und weiteren anspruchsvollen Medien
optimiert.

Er besteht auf Wunsch komplett aus hochwertigem Edelstahl
14571 und kann sowohl im Innen- als auch im AufBen-
bereich verbaut werden. Der integrierte Kondensatabfluss
ermoglicht den Einsatz in fallenden Gasleitungen. Durch
das Messverfahren ohne bewegte Teile dient der GD 300
hervorragend auch zur Messung 100 % gesattigter Gase
direkt am Fermenter.

Ein Tausch des Platinsensors ist von technisch versiertem
Personal direkt auf der Anlage mdglich. Das Gerat benétigt
nach Sensortausch oder Reinigung keine neue Kalibrierung.
Beim Einsatz der Doppelsensor-Variante und redundanter
Mengenumwerter ist hochste Ausfallsicherheit gegeben.

Esters GD 300

Redundanter Betrieb
mit Doppelsensor

TERS GDR 1404 UND 1408 -
ENGENUMWERTER

Am Mengenumwerter GDR 1404/1408 konnen die
relevanten Kennwerte wie Durchfluss, Menge, Wirkungsgrad,
Feuerungswdrmeleistung etc. direkt abgelesen und per
Ethernet TCP/IP, PROFIBUS-DP, Modbus-RTU/-TCP oder
USB an Ubergeordnete Systeme Ubermittelt werden.

Esters BHKW Gas
Monitor GDR 1404 mit
Option Ethernet TCP/IP

TERS GOLIATH - GASANALYSE

Der Esters Goliath misst die Gasqualitat von CH, CO,,
O, und H,S. Die Messdaten kénnen an die Auswerte-
gerdate GDR 1404/1408 weitergeleitet werden, um den
elektrischen Wirkungsgrad des BHKW oder dessen
Feuerungswarmeleistung zu ermitteln. Der Esters Goliath
kann sowohl stationar als auch mobil (z. B. zur Lecksuche,
mehrere Messtellen) genutzt werden. Die hohe Flexibiltat im
Vergleich zu stationdren Gasanalysen erlaubt eine Vielzahl
weiterer Einsatzgebiete.

Esters Goliath

GOLIATH

TERS SOFTWARE E3DM - KONFIGURATION,
ERWACHUNG & ANALYSE

Mit der Esters Software E3DM steht Ihnen eine leistungs-
fahige Software kostenfrei zur Verfiigung. Mit ihrer Hilfe
kénnen die Auswertegerate bequem am PC konfiguriert
werden.

Die integrierte Leitwarte zeigt alle relevanten Daten
Ubersichtlich an und Gberwacht zudem frei konfigurierbare
Grenz- und Schwellwerte.

Weitere umfangreiche Funktionen =zur Analyse und
Visualisierung aller erfassten und berechneten Messwerte
runden den Leistungsumfang der Software ab.

Esters Software E3DM - Leitwarte

Gasmenge (Nm3/h) Ziundal{l/h)
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